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矿井提升机和矿用提升绞车  安全要求 

 

1  范围 

本标准是从物理性能及预定使用方面对矿井提升机和矿用提升绞车提出的限制 所规定的安全要求适用

于 GB/T 15706.1-1995中 3.11规定的机器寿命期内各阶段所产生的危险  

本标准适用于电力或液压拖动的非防爆型和防爆型的摩擦式矿井提升机 缠绕式矿井提升

机 盘式制动矿用提升绞车和块式制动矿用提升绞车 以下简称提升机和提升绞车  

本标准不适用于带式制动矿用提升绞车  

2  规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款 凡是注日期的引用文件 其随后所有的修改

单 不包括勘误的内容 或修订版均不适用于本标准 然而 鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使

用这些文件的最新版本 凡是不注日期的引用文件 其最新版本适用于本标准  
GB 2894  安全标志 neq ISO 3864  

GB/T 3766  液压系统  通用技术条件 

GB 3836.1  爆炸性气体环境用电气设备  第 1 部分 通用要求 

GB 3836.2  爆炸性气体环境用电气设备  第 2 部分 隔爆型 d  

GB 3836.3  爆炸性气体环境用电气设备  第 3 部分 增安型 e  

GB 3836.4  爆炸性气体环境用电气设备  第 4 部分 本质安全型 i  

GB 3836.5  爆炸性气体环境用电气设备  第 5 部分 正压外壳型 p  

GB 3836.6  爆炸性气体环境用电气设备  第 6 部分 油浸型 o  

GB 3836.7  爆炸性气体环境用电气设备  第 7 部分 充砂型 q  

GB 3836.8  爆炸性环境用防爆电气设备  第 8 部分 无火花型电气设备型 n  

GB/T 4046  电气设备安全设计导则 

GB 4351  手提式灭火器通用技术条件 

GB/T 7935  液压元件  通用技术条件 

GB 9969.1  工业产品使用说明书  总则 

GB/T l1345  钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级 

GB/T 12173  矿用一般型电气设备 

GB 12265.1  机械安全  防止上肢触及危险区的安全距离 

GB 12265.2  机械安全  防止下肢触及危险区的安全距离 

GB/T 13306  标牌 

GB/T 13325  机器和设备辐射的噪声  操作者位置噪声测量的基本准则(工程级) 

GB/T 14039  液压传动  油液固体颗粒污染等级代号 

GB/T 15706.l 1995  机械安全  基本概念与设计通则  第 l 部分 基本术语 方法学 

GB/T 15706.2  机械安全  基本概念与设计通则  第 2 部分 技术原则与规范 

GB 16542  罐笼安全技术要求 

GB 16754  机械安全  急停  设计原则 

GB/T 16855.1  机械安全  控制系统有关安全部件  第 1 部分 设计通则 

GB/T 17300  土方机械  通道装置 

GB/T 17489  液压颗粒污染分析  从工作系统管路中提取液样 

JB/T 1581  汽轮机 汽轮发电机转子和主轴锻件  超声波探伤方法 

JB/T 3277  矿井提升机和矿用提升绞车  液压站 
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JB/T 3683  土方机械  操纵的舒适区域与可及范围 

JB/T 3721  矿井提升机  盘形制动器闸瓦 

JB/T 4263  交流传动矿井提升机电控设备技术条件 

JB/T 6754.1-1993  直流传动矿井提升机电控设备  第 1 部分:机组电控设备 

JB/T 6754.2-1993  直流传动矿井提升机电控设备  第 2 部分:晶闸管电控设备 

JB 8519  矿井提升机和矿用提升绞车  盘形制动器 

JB/T 10347  摩擦式提升机  摩擦衬垫 

3  危险一览表 

矿井提升机和矿用提升绞车在其寿命期内 在运输 安装 使用和维护过程中可能产生的危

险见表 l  

表 1  危险一览表 

序  号 危      险 

1 液压 气动管路和动力电缆破裂 

2 人与带电零部件的直接或间接接触 

3 与温度过高的表面接触以及热源的辐射 

4 设备附近易爆尘埃或气体含量超标 

5 工作环境温度过高或过低 

6 操作位置不符合人机工程学原理 

7 照明亮度不够 

8 操作位置噪声过大 

9 卷筒主要焊缝开裂 主轴内部存在影响性能的缺陷 

10 钢丝绳安全系数不足 

11 最大提升速度超值 

12 限速装置失灵 速度超过规定值 

13 提升容器超过正常终端停止位置 出现过卷现象 

14 多绳摩擦式提升机钢丝绳打滑 

15 液压系统超压 油温过高 渗漏严重 油液污染 功能失效 

16 制动力矩达不到规定值 工作制动或安全制动失效 

17 制动闸瓦实际摩擦系数低于设计值 接触面积不够 过磨损 

18 制动盘或制动轮表面有降低摩擦系数的介质 如水 油等 

19 制动器安全制动空行程时间过长 

20 块式闸拉杆有裂纹 

21 深度指示器故障或失效 

22 控制系统发生故障或信号紊乱 
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表 1  危险一览表 续  

序  号 危      险 

23 控制系统与部件的联锁出现故障 

24 主电动机过流 欠压和过热运行 

25 监测和保护装置不齐全或失效 

26 设备超载运行 

4  安全要求和/或措施 

4.1  一般要求 

4.1.1  提升机和提升绞车预定使用的安全措施与对策应与 GB/T 15706.1的有关要求一致  

4.1.2  提升机和提升绞车应按人机工程学原理设计 从而减轻劳动强度 避免操作者疲劳  
4.1.3  锐边 尖角和凸出部分的设计应符合 GB/T 15706.2的规定  

4.1.4  如有与冷 热表面接触的危险 应有警告标志或防护装置  

4.1.5  压力管路和管接头应满足压力要求 高压系统用软管应标明许用压力 在操作位置附近的管路应安

装护罩 避免管路破裂伤害操作者  

4.1.6  提升机和提升绞车所用的材料应对人体健康和安全无害 并与环境温度相适应 制造商应在使用说

明书中说明提升机和提升绞车工作的环境温度  

4.1.7  提升机和提升绞车 不含室外安装的天轮 应安装在环境温度为 5 40 的机房内或环境温度为 5
28 的硐室内 周围应留有足够的操作和维护空间  

4.1.8  进入操作和维护位置的通道装置应符合 GB/T 17300的要求 如果门 窗和入口可自由打开或关闭

在开或关的状态应是安全的  

4.1.9  用于井下有防爆要求的提升机和提升绞车 应具有防爆功能  

4.2  操作位置安全要求 

4.2.1  提升机和提升绞车的操作应在周围环境对人员没有危险的状态下进行 操作位置应符合 JB/T 3683

的规定  
4.2.2  门开的方向应能使操作者在出现危险时快速离开机房或硐室  
4.2.3  操作位置应有良好的可视性 保证对人员不构成危险  
4.2.4  操作位置的照度应符合 4.7.2的要求  
4.2.5  操作位置处的噪声声压级不应超过 85dB A 用于井下的液压提升机和液压提升绞车的操作位置

处的噪声声压级不应超过 88dB A  
4.2.6  操作位置周围不应有易燃 易爆物品 防火要求应符合 4.8的规定  

4.3  部件安全要求 

4.3.1  煤矿用提升机和提升绞车的卷筒 摩擦轮 天轮和导向轮的最小直径与钢丝绳直径之比

应符合下列要求  

落地式及有导向轮的塔式摩擦提升机的摩擦轮 导向轮及天轮 井上不应小于90 井下

不应小于80 无导向轮的塔式摩擦提升机的摩擦轮 井上不应小于80 井下不应小于70  

井上提升机和提升绞车的卷筒和围包角大于90 的天轮 不应小于80 围包角小于90 的

天轮不应小于60  

井下提升机和提升绞车的卷筒和围包角大于90 的天轮 不应小于60 围包角小于90 的

天轮不应小于40  
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在以上提升机和提升绞车中 如使用密封式提升钢丝绳 应将各相应的比值增加20%  

金属非金属地下矿用提升机和提升绞车的卷筒 摩擦轮 天轮和导向轮的最小直径与钢丝绳

直径之比 应符合下列要求  

摩擦式提升机的摩擦轮 有导向轮时不应小于100 无导向轮时不应小于80  

井上提升机和提升绞车的卷筒和天轮 不应小于80  

井下提升机和提升绞车的卷筒和天轮 不应小于60  

4.3.2  竖井的天轮 主动摩擦轮和导向轮的直径或卷筒上绕绳部分的最小直径与钢丝绳中最粗

钢丝的直径之比 应符合下列要求  

井上用提升机和提升绞车 不应小于1200  

井下用提升机和提升绞车 不应小于900  

4.3.3  缠绕式提升机和提升绞车卷筒上缠绕钢丝绳的层数 应符合下列规定  

竖井中升降人员或升降人员和物料的应单层缠绕 专用于升降物料的可缠绕两层  

斜井中升降人员或升降人员和物料的可缠绕两层 升降物料的可缠绕三层  

4.3.4  卷筒上缠绕两层或两层以上钢丝绳时 卷筒边缘应高出最外一层钢丝绳 其高差不应小

于钢丝绳直径的 2.5 倍 卷筒上应设有带绳槽的衬垫  

4.3.5  缠绕式提升机和提升绞车的调绳离合器在规定压力下操作应灵活 可靠 油缸及管路不

应有渗漏油现象  

4.3.6  缠绕式提升机和提升绞车 应有特备的容绳或卡绳装置 不允许将钢丝绳系在卷筒轴上

绳孔不应有锐利的边缘 钢丝绳的弯曲不应形成锐角 卷筒上保留的钢丝绳不应少于三圈  

4.3.7  缠绕式提升机和提升绞车应加设定车装置  

4.3.8  卷筒 摩擦轮 闸盘或闸轮的主要焊缝应达到 GB/T 11345 中规定的 级焊缝要求 并消

除焊接内应力  

4.3.9  主轴应进行探伤检查 内部不应有白点和裂纹 其夹杂和非裂纹性缺陷要求如下  

在主轴轴心 2/3 直径范围内的单个 分散性缺陷和密集性缺陷 应符合表 2 的规定  

表 2  主轴缺陷限定值 

允许存在的单个 分散性缺陷 允许存在的密集性缺陷 
被探截面直径 

mm 最大当量直径 

mm 
个数/100cm

2
 
最大当量直径 

mm 

占截面总面积 

% 

起始灵敏度 

mm 

400 6 10 4 6 

400 8 10 6 8 

3 

    在主轴轴心 2/3 直径以外范围 允许存在不大于 5mm 的当量单个 分散性缺陷 6 个

允许存在小于 4mm 的当量密集性缺陷 但缺陷区面积不应超过被探面积的 5%  

4.3.10  深度指示器系统应能准确地指示出提升容器在井筒中的位置 指示应清晰 能发出减速

停车和过卷等信号  

    数字式深度指示器的显示精度应为厘米 cm 级 数字式深度指示器应有位置校正和判断显

示数据正确的措施 信号应由可编程序控制器 PLC 或微机直接发出  

4.3.11  非防爆型提升机和提升绞车的液压站安全性能应符合 JB/T 3277 的规定 防爆型提升机

和提升绞车的液压站应具有防爆功能  

4.3.12  钢丝绳悬挂时的安全系数应符合下列规定  

缠绕式提升机和提升绞车用钢丝绳 专用于升降人员的不应低于 9 用于升降人员和物

料的 升降人员或混合提升时不应低于 9 升降物料时不应低于 7.5 专用于升降物料的不应低

于 6.5  
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用于煤矿的多绳摩擦提升钢丝绳 专用于升降人员的不应低于 9.2-0.0005H 用于升降

人员和物料的 升降人员或混合提升时不应低于 9.2-0.0005H 升降物料时不应低于 8.2-0.0005H

专用于升降物料的不应低于 7.2-0.0005H  

注 H 为钢丝绳悬挂长度 单位为米 m  

用于金属非金属地下矿山的多绳摩擦提升钢丝绳 用于升降人员或升降人员和物料的不

应低于 8 用于升降物料的不应低于 7  

4.3.13  天轮到提升机或提升绞车卷筒的钢丝绳最大内 外偏角均不应超过 1 30 单层缠绕

时 内偏角应保证不咬绳 通过天轮的钢丝绳应低于天轮的边缘 其高差不应小于钢丝绳直径的

1.5 倍  

4.3.14  钢丝绳与提升容器之间的连接应符合以下要求  

    煤矿竖井用提升机和提升绞车 其提升容器与提升钢丝绳的连接 应采用楔形连接装置  

金属非金属矿用提升机和提升绞车 单绳提升的钢丝绳与提升容器之间应采用楔形连接

装置或桃形环连接装置 采用桃形环连接时 钢丝绳应由桃形环上平直的一侧穿入 用不少于 5

个间距为 200mm 300mm 的绳卡与主绳卡紧 然后再卡一视察圈 多绳提升的钢丝绳与提升容器

的连接 应采用专用桃形绳夹或楔形连接装置 采用专用桃形绳夹时 回头绳应用两个以上绳卡

与主绳卡紧  

钢丝绳在绳卡中不允许出现滑动  

4.3.15  提升容器连接装置以破断强度为准的安全系数应符合下列规定  

专为升降人员或升降人员和物料的不应小于 13  

专为升降物料的不应小于 10  

4.3.16  用于升降人员或升降人员和物料的单绳提升罐笼应装设防坠器 罐笼和防坠器应符合 GB 

16542 的规定  

4.4  运行 制动与防滑安全要求 

4.4.1  竖井中用罐笼升降人员时的加速度和减速度不应超过 0.75m/s
2
其最大速度不应超过式

1 所求得的数值 且最大不应超过 12m/s  

Hv 5.0= …………………………………………………………………………………………………………… 1  

式中  

v 最大提升速度 单位为 m/s  

H 提升高度 单位为 m  

用吊桶升降人员时的最大速度 在使用钢丝绳罐道或有导向绳时 煤矿用提升机和提升绞车

不应超过罐笼提升最高速度的 1/2 金属和非金属矿用提升机和提升绞车不应超过罐笼提升最高

速度的 1/3 无罐道或无导向绳时不应超过 1m/s  

4.4.2  竖井中用罐笼升降物料时 提升容器的最大速度不应超过式 2 所求得的数值  

Hv 6.0= …………………………………………………………………………………………………………… 2  

式中  

v 最大提升速度 单位为 m/s  

H 提升高度 单位为 m  

用吊桶升降物料时的最大速度 在使用钢丝绳罐道或有导向绳时不应超过罐笼提升最高速度

的 2/3 无罐道或无导向绳时不应超过 2m/s  

4.4.3  斜井提升容器的最大速度和最大加 减速度应符合下列要求  

升降人员时的速度不应超过5m/s 并不应超过人车设计的最大允许速度 升降人员时的加速度和减

速度不应超过0.5m/s
2
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用矿车升降物料时 速度不应超过5m/s  

用箕斗升降物料时 速度不应超过 7m/s 当铺设固定道床并采用大于或等于 38kg/m 钢轨

时 速度不应超过 9m/s  

4.4.4  提升机和提升绞车应具备工作制动和安全制动两种功能 且彼此各自独立而可靠地实施  

安全制动除操作者操纵外 还应能自动制动 并在自动制动的同时断开电源  

双卷筒两套闸瓦的传动装置应分开 且正常提升时能同步动作 调绳时活动卷筒应处于安全

制动状态 固定卷筒的制动器应能正常操作  

4.4.5  提升机和提升绞车在制动状态时所产生的制动力矩与实际提升最大静荷重旋转力矩之比

不应小于 3 在调整双卷筒旋转相对位置时 制动装置在制动盘或制动轮上所产生的力矩 不应

小于该卷筒所悬重量 钢丝绳重量与提升容器重量之和 形成的旋转力矩的 1.2 倍  

4.4.6  提升机和提升绞车安全制动时的制动减速度应符合表 3 的规定  

表 3  安全制动减速度规定值 

倾角  
运行状态 

15  15 30  30  

上提重载 Ac Ac 5 

下放重载 0.75 0.3Ac 1.5 

注 Ac = g sin +f cos  

    式中  

    Ac 自然减速度 单位为 m/s
2

 

    g 重力加速度 单位为 m/s
2

 

    井巷倾角 单位为  

    f 绳端载荷的运行阻力系数 一般取 0.010 0.015  

4.4.7  多绳摩擦式提升机防滑安全还应符合下列要求  

不同负载和各种运行方式下 安全制动所能产生制动减速度的计算值 不应超过钢丝绳

的滑动极限 计算时钢丝绳与摩擦轮间摩擦系数的取值不应大于 0.25  

在用设备 在不同负载和各种运行方式下 实施安全制动时钢丝绳不应出现滑动 不允

许用工作制动器实施安全制动  

当采用恒力矩制动不能满足要求时 应采用恒减速制动  

4.4.8  多绳摩擦式提升机的衬垫应能承受不低于 3MPa 的工作压力 但其许用的最大比压应为

2MPa 钢丝绳与摩擦衬垫之间的摩擦系数不应小于 0.2  

4.4.9  制动闸瓦与制动盘或制动轮的摩擦系数不应低于 0.35 制动盘两侧或制动轮上 不应有

降低摩擦系数的介质(如油 水等)  

4.4.10  制动闸瓦与制动轮或制动盘的接触面积应符合下列要求  

块式制动器不应小于 80  

盘形制动器不应小于 60  

4.4.11  制动闸松闸时 闸瓦与制动轮或制动盘间的间隙应符合下列要求  

平移式块式制动器不应大于 2mm 且上下相等  

角移式块式制动器不应大于 2.5mm  

盘形制动器不应大于 2mm  

4.4.12  制动器安全制动空行程时间应符合下列要求  

压缩空气驱动的制动器不应超过 0.5s  

储能液压驱动的制动器不应超过 0.6s  
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盘形制动器不应超过 0.3s  

4.4.13  制动轮的径向跳动不应超过 1.5mm 制动盘的端面跳动不应超过 1mm  

4.4.14  块式制动器液压系统不应漏油 在停机 15min 后蓄压器活塞下降距离不应超过 100mm

块式制动器压风制动系统不应漏风 在停机 15min 后压力下降不应超过额定值的 10%  

4.4.15  块式制动器传动杆应灵活可靠 制动横拉杆和拉杆不应有裂纹  

4.4.16  采用块式制动器的提升绞车 其操纵手把和制动手把应使用方便 灵活 安全可靠 操

纵手把的操纵力不应大于 50N 制动手把的操纵力不应大于 150N  

4.4.17  盘形制动器性能应符合 JB 8519 的规定  

4.4.18  用于井下有防爆要求的盘形制动器闸瓦应采用阻燃和抗静电材料 其阻燃和抗静电性能

应符合相关标准的规定  

4.5  控制系统和控制装置安全要求 

4.5.1  提升机和提升绞车的控制系统安全部分应符合 GB/T 16855.1 的要求  

4.5.2  提升机和提升绞车应设置总停开关  

4.5.3  动力供给中断或中断后重新供给 只能通过手工操纵才能重新启动 当动力供给故障或

液压系统压力下降时 应有保护措施 以免发生危险 保护装置和防护措施应保障有效  

4.5.4  提升机和提升绞车的机电控制系统应有下列保护装置 并符合下列要求  

过卷保护装置 当提升容器超过正常终端停止位置或出车平台0.5m时 应能自动断电

同时实施安全制动  

过速保护装置 当提升速度超过最大速度15%时 应能自动断电 同时实施安全制动  

过负荷和欠电压保护装置  

限速保护装置 提升速度超过3m/s时应装设限速装置 以保证提升容器或平衡锤到达

终端定点限速位置时的速度不超过2m/s 如果限速装置为凸轮板 其在1个提升行程内的旋转角

度不应小于270  

深度指示器失效保护装置 当深度指示器失效时 应能自动断电并实施安全制动  

闸间隙保护装置 当闸间隙超过规定值时 应能自动报警或自动断电  

松绳保护装置 缠绕式提升机和提升绞车应将松绳保护装置接入报警回路和/或安全回

路 用于竖井提升的提升机和提升绞车在钢丝绳松弛时应能自动断电并报警 用于斜井提升的提

升机和提升绞车钢丝绳松弛时应能自动报警  

满仓保护装置 箕斗提升的井口料仓仓满时能报警和自动断电  

减速功能保护装置 当提升容器或平衡锤到达设计减速位置时 应能报警并开始减速  

过卷保护装置 过速保护装置 限速保护装置和减速功能保护装置应设置为相互独立的双线

型式  

保护装置应符合 GB 16754 的要求 并应按其功能定期进行检查  

4.5.5  控制装置的操作应安全 灵活 舒适 可靠 其设计配置和标志应符合 GB/T 15706.2 的

要求 主要的控制装置应布置在操纵的舒适区域内 辅助控制装置可布置在操纵的可及范围内或

危险范围外的其它位置  

4.5.6  提升机和提升绞车的电控系统应符合下列要求  

    提升机和提升绞车的电气设备应符合 GB/T 4046 的规定  

  交流传动提升机和提升绞车的电控设备的制动 保护和联锁功能应符合 JB/T 4263 的有

关规定  

    采用变流机组直流传动提升机的电控设备的电气性能 保护和联锁功能应符合 JB/T 

6754.1-1993 中 4.5 和 4.7 的规定  

采用晶闸管直流传动提升机的电控设备的电气性能 保护和联锁功能应符合  JB/T 

6754.2-1993 中 4.5 和 4.7 的规定  
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采用可编程序控制器 PLC 的提升机的电控设备 安全回路应具备硬件和软件冗余

并同时具有应急操作功能  

采用全数字调节技术的提升机和提升绞车的电控设备 应具有运行参数自检功能 故障

记忆和自诊断功能  

用于井下非防爆要求的提升机和提升绞车 其电气控制设备应符合 GB/T 12173 的规定  

用于井下有防爆要求的提升机和提升绞车 其电气控制设备应符合 GB 3836.1 GB 

3836.8 的规定  

4.5.7  提升机和提升绞车的液压系统应符合下列规定  

液压控制系统应安全可靠 能无级调速 启动换向应平稳 监测应齐全 操作手柄应设

置零位联锁保护装置  

液压系统应符合 GB/T 3766 的规定  

液压元件应符合 GB/T 7935 的规定  

液压系统主回路应具有超压保护功能  

普通液压系统的清洁度 不应低于 GB/T 14039 中-/18/15 级的规定 比例控制系统不

应低于-/17/14 级 伺服控制系统不应低于-/16/14 级  

在额定负荷下连续运行时 油温应保持在 15 70 之间  

液压系统在表 4 规定的压力下进行耐压试验 保压 5min 系统各处不应有永久变形和

渗油现象 阀动作应灵活 准确 可靠  

表 4  试验压力 

系统工作压力 

P  MPa 
P 16 MPa 16 MPa  P 25 MPa 25 MPa  P 32 MPa 

试验压力 1.5P 24MPa 1.25P
 a 

32MPa 1.15P
 b 

  
a
 低于 24MPa 时按 24MPa 试验  

  
b
 低于 32MPa 时按 32MPa 试验  

4.6  运动部件的防护 

外露旋转构件应加设固定的防护装置 防护装置应符合 GB/T 15706.2 GB 12265.1 和 GB 

12265.2 的要求  

4.7  照明 

4.7.1  提升机和提升绞车的工作现场应有照明装置  

4.7.2  操作位置的照度不应低于 100 lx  

4.7.3  照明应用白光  

4.8  防火 

4.8.1  提升机和提升绞车的机房或硐室应采用燃烧时不放出剧毒气体的阻燃材料  

4.8.2  机房或硐室应配备适宜的灭火器 手提式灭火器应符合 GB 4351 的要求  

4.8.3  灭火器不应放置在高温处 如电源 燃料箱附近 应放置在离操作者较近的地方 取灭

火器不应需要任何工具  

4.9  警告装置 

4.9.1  有紧急危险时应有一个警告装置发出报警信号 声音报警装置的报警信号声压级应高于

背景噪声 5dB A  
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4.9.2  发出信号的警告装置应方便 清晰地发出警告信号 操作者应随时检查警告装置  

5  安全要求和/或措施的判定 

5.1  操作位置处的噪声应按 GB/T 13325 的规定进行测定  

5.2  卷筒 摩擦轮 制动盘和闸轮的主要焊缝应按 GB/T l1345 的规定进行检验  

5.3  主轴内部缺陷应按 JB/T 1581 规定的方法进行探伤检验  

5.4  调绳离合器应以 1.25 倍设计压力进行试验 保持 5min 检验油缸和管路各密封处是否渗油

双向作用油缸再以试验压力不大于 2MPa 单向作用油缸试验压力不大于 4MPa 进行离合试验 反

复三次  

5.5  提升机和提升绞车的加速度 减速度和最大速度的测定 在试验场地或使用现场将提升机

或提升绞车正常运行过程中测速发电机发出的电压信号或测速码盘发出的脉冲信号送入专用的

测量仪器或微机数据采集系统 获得实际提升速度图 经分析软件处理后得到  

5.6  制动力矩应在试验场地或使用现场采用精度等级不低于 2级的测力计或拉力传感器系统进行测定  

5.7  多绳摩擦式提升机衬垫允许最大比压可依据衬垫制造厂提供的检验报告 或通过第三方公

证机构按标准在试验台上进行测定 钢丝绳与摩擦衬垫之间的摩擦系数应按 JB/T 10347 的规定

检验  

5.8  提升机和提升绞车制动闸瓦与制动轮的摩擦系数可依据闸瓦制造厂提供的检验报告 或通

过第三方公证机构按标准在试验台上进行测定 制动闸瓦与制动盘的摩擦系数应按 JB/T 3721 的

规定检验  

5.9  安全制动空行程时间的测定 锁住卷筒后松闸 在闸瓦接触面上贴厚度不超过 0.02mm 的金

属箔片并接出引线 另一引线与闸盘相连接 两引线接入电秒表或专用微机数据采集系统 同时

将安全回路中引出的紧停信号接入测试系统 实施安全制动获取数据  

5.10  块式制动器操纵手把和制动手把的操纵力采用拉力计进行测量  

5.11  盘形制动器应按 JB 8519 中规定的试验方法进行检验  

5.12  电气控制系统应按 JB/T 4263 JB/T 6754.1-1993 和 JB/T 6754.2-1993 的规定在现场进

行空载 控制回路和低压电流等试验  

5.13  防爆性能应按 GB 3836.1 GB 3836.8 规定的方法进行检测  

5.14  液压系统的性能应按 GB/T 3766 的规定进行检测 液压系统的清洁度应按 GB/T 17489 的

规定取样 用颗粒计数法进行测定  

5.15  液压站安全性能的测定 将精度等级不低于 1.5 级的油压传感器接入制动器油压测试点

精度等级不低于 1.5 级的电流传感器接入液压站可调闸电流回路 利用专用微机数据采集装置采

集各项参数曲线 经分析软件处理后得到各项测定值  

5.16  罐笼和防坠器检验应按 GB 16542 的规定进行  

6  使用信息 

6.1  标牌 

每台提升机或提升绞车均应在明显位置固定标牌 标牌的标记 型式和尺寸要求应符合 GB/T 

13306 的规定 并且至少应包含以下主要内容  

制造商名称和地址  

产品型号和名称  

产品主要技术参数  

产品制造日期和出厂编号  

6.2  说明 
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6.2.1  提升机和提升绞车的操作指示应清楚 明确 方便使用和维护  

6.2.2  有潜在危险存在时 应设置警告标志 警告标志应符合 GB 2894 的规定  

6.3  维护 

提升机和提升绞车的维护 润滑 修理和清洁工作应在停机时进行  

6.4  使用说明书 

6.4.1  使用说明书应符合 GB/T 15706.2 和 GB 9969.1 的要求 每台提升机或提升绞车的使用说

明书至少应包括以下内容  

产品名称 规格和主要技术参数  

主要用途和适用范围  

适用的工作条件和环境  

结构示意图  

系统说明 机械传动系统 液压系统 电气控制系统 润滑系统及其它系统  

安装与调试方法  

使用与操作方法  

维护与保养方法  

常见故障及排除方法  

易损件表  

6.4.2  使用说明书应采用该提升机或提升绞车的使用国的官方语言 其用语应适合操作人员阅

读  

6.4.3  使用说明书还应以醒目的方式给出使用与维护中预防危险的特别说明  

6.4.3.1  提升机或提升绞车安装运行中特别的安全说明: 

清楚地告诉操作者哪里有危险 应采取什么措施 从而在工作中安全地解决  

设备正常启动条件 启动顺序  

设备正常停机条件 停机顺序  

有关防护装置的安装与功能说明  

用于井下有防爆要求的提升机或提升绞车的特别的警告说明  

关于卷筒 制动装置 深度指示器 过卷保护装置 过速保护装置 限速保护装置 调

绳装置 传动装置 控制装置 各种保护和闭锁装置 天轮 钢丝绳 提升容器 连接装置 防

坠器和阻车器运行中的日常检查和维护周期的规定  

操作者必须经过上岗实际培训 安全防护措施是培训的重点内容之一  

6.4.3.2  维护和保养作业中的特别的安全说明  

如果操作人员需要在危险范围内进行维护工作 必须在下列条件下才能进行  

必须有两名对安全条例完全熟悉的人 一人进行维护工作 另一人对维护人员的安全进

行监控  

监控人员能方便地触及到总停开关  

进行维护的区域应有相应的照明  

监控者与维护工之间要用一种可靠的方式进行对话  

只有当提升机或提升绞车处于停机状态 启动开关无人能够触及 并悬挂警示标志时

才允许一个人独自对设备进行维护  
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